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AB EP 855523 A UPAB: 19980826 

The flexible connection clamp is clamped to the component and locked into 
a slot in the support. The clamp has two spring legs (2,3) curving towards 
each other from a central web (1) . The free leg ends are bent outwards so 
that they may be tensioned against the facing surfaces of two parallel 
holder ribs (21,22) on the component. Each spring leg has a formed defined 
undercut locking line (15,15') for the inner edge of the aperture in the 
carrier (19), which faces away from the component (18). 

The locking lines are formed by spring tongues (10,11) projecting 
away from the spring legs. Before mounting, the spring legs form a 
wedge-shaped profile, so that the clamp can be pushed tensioned on a 
carrier rib (20) between the holder ribs. 

. ADVANTAGE - Multiple application, simple construction and 
manufacture. 
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(54) Klammersystem zur Befestigung eines Anbauteils an einem Tragerteil 

(57) Es wird ein neues Klammersystem zur Befesti- 
gung eines Anbauteils (18) an einem Tragerteil (19) vor- 
geschlagen, bei dem an dem Anbauteil (18) eine 
VerbindungsWammer (1) aus federndem Material fest- 
klemmbar ist, die in eine vorzugsweise schlitzf6rmige 
Offnung (25) des Tragerteils (19) einsteckbar und dabei 
derart federnd verformbar ist, daB sie an den Kanten 
dieser Offnung (25) mit dem Tragerteil (19) in eine 
Klemmverbindung gelangt. Die Verbindungsklammer 
(1) weist zwei von einem Mittelsteg (1 *) aus aufeinander 
zugebogene Federschenkel (2, 3) auf, deren freie 
End en derart spreizend nach auBen gebogen sind, daB 
sie gegen die einander zugewandten Fiachen zweier 
am Anbauteil (18) im Abstand zueinander angeformter, 
parallel veriaufender Halterippen (21, 22) verspannbar 
sind. Durch die nach auBen gerichtete Verspannung 
werden hohe Haltekrafte und damit ein sicherer Sitz der 
Verbindungsklammer (1) erreicht. An den Federschen- 
keln (2, 3) ist jeweils eine definierte Hinterrastlinie (15, 
15") fur die vom Anbauteil (18) abgewandte Innenkante 
der Offnung (25) im Tragerteil (19) ausgebildet, so daB 
die Verbindung der Bauteile kraft- und formschlussig 
erfolgt. Die Haltekrafte der Verbindungsklammer (1) am 
Anbauteil (18) werden verstarkt, indem mittig zwischen 
den Halterippen (21 , 22) eine Trdgerrippe (20) vorgese- 
hen ist, auf die die Verbindungsklammer (1) aufgescho- 
ben wird und an ihr ausgebildete krallenartige Fortsatze 
(16, 17, 1T) federnd an den Seitenfiachen dieser Tra- 
gerrippe (20) anliegen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Klammersystem 
zur Befestigung eines Anbauteils an einem Tragerteil, 
wobei an einem Fortsatz des Anbauteils eine Verbin- s 
dungsWammer aus federndem Material festklemmbar 
ist, die in eine vorzugsweise schlitzfGrmige Offnung des 
Mgerteils einsteckbar und dabei derart federnd ver- 
formbar ist. daB sie an den Kanten dieser Offnung mit 
dem Tragerteil in eine kraftschlussige Verbindung to 
gelangt. 

Durch die DE 32 45 056 A1 ist eine elastische 
Klemme aus Federstahl fur den genannten Zweck 
bekannt. Sie weist mehrere, mindestens aber drei 
Schenkelpaare unterschiedlicher Lange auf, die von is 
einer Mittellinie ausgehend so auleinander zuruckgebo- 
gen sind, da(3 sie in Seitenansicht im wesentlichen die 
Form eines Rhombus bilden. Die freien Enden der 
Schenkelpaare kommen im unmontierten Zustand der 
Klemme an dem einen spitzen Winkel des von ihnen 20 
gebildeten Rhombus aneinander zur Anlage und sind 
danach nochmals winWig abgebogen, wodurch das Auf- 
schieben der Klemme auf einen Fortsatz des Anbau- 
teils erleichtert wird. Indem dabei die freien Enden der 
Schenkelpaare auseinandergespreizt werden, kommen 25 
diese klemmend an den Seitenfiachen des Fortsatzes 
zur Anlage. Urn die Halterung der Klemme auf dem 
Fortsatz zu sichern, sind die beiden auBeren. deutlich 
kurzeren Schenkelpaare vorgesehen, die in ihrem Anla- 
gebereich an dem Fortsatz zusatzlich nach innen gebo- 30 
gene Krallen aufweisen. Das genaue Anbringen der 
Klemme soil auBerdem durch seitliche Abstutzungen an 

ucin 1 ui toaiZ ui 1 ici oluui hciviSii. 

Dem eigentlichen Zweck der Klemme, namlich der 
Befestigung des Anbauteils an einem Tragerteil, dient 35 
oder dienen nur das Oder die mittleren, ISngeren Schen- 
kelpaare. Dazu ist die durch die kurze Diagonale des 
durch ein mittleres Schenkelpaar gebildeten Rhombus 
gegebene Weite der Klemme urn ein bestimmtes MaB 
grOBer als die entsprechende lichte Weite einer schlitz- <o 
fOrmigen Offnung in dem Tragerteil. Zur Befestigung 
des Anbauteils wird dessen Fortsatz mit der darauf 
montierten Klemme unter elastischer Verformung des 
mittleren Schenkelpaares in die schlitzfGrmige Offnung 
des TrSgerteils eingeschoben, bis die einander gegen- 45 
uberliegenden, stumpfwinkligen Bereiche des Schen- 
kelpaares hinter der Innenkante der Offnung liegen und 
die Schenketfiachen zuruckfedernd an der Innenkante 
anliegen. 

Urn einen bestimmten Abstand zwischen dem so 
Anbauteil und dem Tragerteil garantieren zu kdnnen, 
sind am Anbauteil zusatzlich entsprechend dimensio- 
nierte Rippen vorgesehen. Zur Verstdrkung der Klemm- 
kraft wird vorgeschlagen, mehrere mittlere 
Schenkelpaare vorzusehen. die sich auBerdem speziell ss 
fur die Befestigung an einem Tragerteil aus Schichtma- 
terial in ihrer Lange derart unterscheiden kdnnen, daB 
ihre Schenkelfiachen an den Innenkanten der jeweils 



unterschiedlichen Materialschichten federnd anliegen. 

Die Ausgestaltung dieser Klemme garantiert keinen 
wirWich sicheren Sitz auf dem Fortsatz des Anbauteils, 
da sie dort nur durch die einwarts gerichtete Feder- 
Andruckkraft der Schenkelpaare gehaHen wird. Aus die- 
sem Grund muBten auch die seitlichen kurzeren Schen- 
kelpaare mit ihren Haltenasen zusatzlich vorgesehen 
werden. Die an dem Anbauteil vorzusehenden Fort- 
satze, Verstarkungs- und Abstandsrippen erschweren 
die Herstellung und erfordern besondere Werkzeuge. 
Zur Anpassung der Klemme an verschiedene Verwen- 
dungen sind besondere MaBnahmen notwendig. Die 
mittleren Schenkelpaare gelangen mit dem Tragerteil 
tediglich in eine kraftschlussige Verbindung, die nur 
geringen Belastungen stand hart en kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein vielseitig ver- 
wendbares Klammersystem zur Verbindung von Bautei- 
len zu schaffen, wobei die VerbindungsWammer selbst 
vergleichsweise einfach in ihrer Ausgestaltung und Her- 
stellung sein soil und auch die zu verbindenden Bau- 
teile mit den zur Aufnahme und HaKerung der Klammer 
vorzusehenden Teilen einfach und ohne erhdhten 
Werkzeugaufwand, insbesondere mit mdglichst einfa- 
chen Funktionen im SpritzgieBverfahren, herzustellen 
sein solien. Dabei soil mit mdglichst einfachen Mitteln 
ein wirkiich sicherer Sitz der Klammer und somit eine 
sichere Verbindung der Bauteile erreicht werden. Eine 
eventuell nGtige LOsung der Verbindung soil ohne 
besondere Umstande mOgiich und die Anpassung an 
unterschiedliche Anwendungsfaile proWemlos sein. 

ErfindungsgemdB wird dies dadurch erreicht, daB 
die VerbindungsWammer zwei, von einem Mitteteteg 
aus aufeinander zugebogene Federschenkel aufweist. 
deren freie Enden derart spreizend nach auBen gebo- 
gen sind, daB sie gegen die einander zugewandten Fia- 
chen zweier am Anbauteil im Abstand zueinander 
angeformter, parallel verlaufender Halterippen ver- 
spannbar sind, und daB an den Federschenkeln jeweils 
eine definierte Hinterrastlinie fur die vom Anbauteil 
abgewandte Innenkante der Offnung im Tragerteil aus- 
gebildet ist. 

Indem die VerbindungsWammer mit ihren freien 
Enden nach auBen spreizend an den dafur vorgesehe- 
nen Halterippen verspannt wird, werden sehr hohe Hal- 
tekrafte, also ein sicherer Sitz der Klammer und 
infolgedessen eine sichere Verbindung der Bauteile 
erreicht, ohne daB an den am Anbauteil vorzusehenden 
Halterippen Hinterschneidungen oder sonstige Ein- 
griffsmSglichkeiten fur die Klammer erforderlich waren. 
Die Herstellung der infragekommenden Anbauteile 
kann so mit einfachem Werkzeugaufwand, nur in Ent- 
formrichtung ohne Werkzeugschieber kostengunstig 
erfolgen. Die Sicherheit der Verbindung der Bauteile 
wird noch dadurch erh6ht, daB die VerbindungsWam- 
mer mit dem Tragerteil an den definierten Hinterrastli- 
nien nicht nur in eine kraftschlussige. sondern auch in 
eine formschlussige Verbindung gelangt. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der 
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Erfindung weisen dazu die Federschenkel der Verbin- 
dungsklammer je eine im wesentlichen U -fdrmige Aus- 
stanzung auf. Dabei bleiben, vom Mittelsteg 
ausgehend. Federzungen stehen, die spitzwinWig nach 
auBen abgebogen sind und deren freie Enden im 5 
stumpfen Winkel zunachst nach innen und anschlie- 
Bend im stumpfen Winkel nochmals nach auBen gebo- 
gen sind. Die Scheitellinie des Winkels zwischen dem 
ersten stumpfwinWig abgebogenen Abschnitt und dem 
zweiten stumpfwinWig abgebogenen Abschnitt bildet 10 
dann jeweils eine Hinterrastlinie fur die vom Anbauteil 
abgewandte Kante der vorzugsweise schlitzformigen 
Offnung des Tragerteils, und der weiteste Abstand zwi- 
schen den beiden Federzungen ist groBer als die lichte 
Weite der Offnung. Wenn zur Verbindung des Anbau- 15 
teils mit dem Tragerteil die Verbindungsklammer in die 
schlitzformige Offnung geschoben wird, werden die 
Federzungen zunachst zusammengedruckt und rasten 
schlieBlich an der Hinterrastlinie hinter der Innenkante 
der Offnung ein. wodurch eine sichere form- und kraft- 20 
schlussige Verbindung hergestelrt wird, die bei Bedarf 
dennoch problemlos wieder gelost werden kann, indem 
die Federzungen zusammengedruckt werden und die 
Verbindungsklammer aus der Offnung herausgezogen 
wird. 25 

Vorteilhafterweise sind die Federschenkel der Ver- 
bindungsklammer so aufeinander zugebogen, daB sie 
im unmontierten Zustand der Verbindungsklammer ein 
keilformiges Profil bilden und die Verbindungsklammer 
so mit Feder-Vorspannung auf eine mittig zwischen den 30 
Halterippen an dem Anbauteil angeformte Tragerrippe 
aufschiebbar ist. Die Tragerrippe sorgt fur Stabilitat und, 
indem sich die Federschenkel an ihr abstutzen, wird die 
Spreizwirkung der auseinandergebogenen Enden der 
Federschenkel an den Halterippen unterstutzt. 35 

Diese Wirkung wird noch verstarkt, wenn an den 
Querkanten der U -f&rmigen Ausstanzungen der beiden 
Federschenkel aufeinander zugebogene Fortsatze aus- 
gebildet sind, die federnd an den Seitenf lachen der Tra- 
gerrippe anliegen konnen. <o 

Vorzugsweise sind diese Fortsatze an den Quer- 
kanten der beiden U-formigen Ausstanzungen im 
unmontierten Zustand der Verbindungsklammer inein- 
andergreifend ausgebildet. An den Schmalseiten der 
spreizend auseinandergebogenen, freien Enden der 45 
Federschenkel konnen Haltekrallen ausgebildet sein, 
die federnd an den Innenfiachen der Halterippen des 
Anbauteils anliegen und den Sitz der Verbindungsklam- 
mer zusatzlich sichern. Die an den Forts&tzen der 
Querkanten in Richtung auf die Tragerrippe und an den so 
freien Enden der Federschenkel bzw. deren Haltekral- 
len in Richtung auf die Halterippen wirksam werdenden 
Spreizkrafte verstarken sich also in vorteilhafter Weise 
gegenseitig. 

GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin- ss 
dung kann in die Offnung des Tragerteils eine die Ver- 
bindungsklammer aufnehmende Verstdrkungsklammer 
aus federndem Material eingesetzt werden. Diese MaB- 
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nahme ist besonders dann von Vorteil, wenn das Tra- 
gerteil aus einem Material mit geringerer Festigkeit, wie 
geschaumtem Kunststoff Oder aus Schichtmaterial mit 
unterschiedticher Festigkeit der Schichten hergestellt 
ist. Die VerstarkungsWammer gewahrleistet auch in die- 
sen Fallen eine sichere Verbindung der Bauteile. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist die 
VerstarkungsWammer in der Seitenansicht im wesentli- 
chen das Profil eines gleichschenkJigen Dreiecks auf. 
das an der Grundlinie offen ist, wobei von den abgerun- 
deten Ecken der Grundlinie ausgehend jeweils ein in 
seiner Hone der Dicke des Tragerteils entsprechender 
Halsabschnltt und daran anschiieBend rechtwinWig 
abgehende Auf lagefiachen angeformt sind. Im montier- 
ten Zustand der Verstdrkungsklammer liegen die Hals- 
abschnitte urrter Federspannung an den Seitenfiachen 
der Offnung des Tragerteils an und die Auf lagefiachen 
auf der dem Anbauteil zugewandten Fldche des Trager- 
teils auf t so daB ein sicherer Sitz der VerstarkungsWam- 
mer gegeben ist. 

Die StoBlinien zwischen den abgerundeten Ecken 
und den Halsabschnitten der VerstarkungsWammer bil- 
den Einrastlinien einerseits fur die vom Anbauteil abge- 
wandte Kante der Offnung im Tragerteil und 
andererseits fOr die abgewinkelten, freien Enden der 
Federzungen der Verbindungsklammer. 

Die an dem Anbauteil angeformten Halterippen 
konnen bei der Verbindung mit dem Tragerteil an die- 
sem bzw. an den darauf aufliegenden Auflagef lachen 
der VerstarkungsWammer anstoBen und wirken so vor- 
teilhaft auch als Abstandshalter zwischen Anbauteil und 
Tragerteil; es mussen also keine besonderen Vor- 
sprunge Oder Rippen als Abstandshalter vorgesehen 
werden, was fertigungstechnisch vorteilhaft ist. 

Bei dem erfindungsgemaBen Klammersystem kon- 
nen sowohl die Halteelemente am Anbauteil als auch 
die Halteelemente zur Fixierung am Tragerteil unabhan- 
gig voneinander auf den jeweiligen Anwendungsfall 
abgestimmt werden, ohne daB der andere Haltebereich 
davon betroffen wird. Die Verwendungsmoglichkeit des 
Klammersystems ist auBerst vielseitig; es kann an 
gespritzten und an geschaumten Bauteilen und auch 
zusammen mrt einer v^stellbaren Kunststoffbuchs 
Oder einer Metallbuchse eingesetzt werden. An unter- 
schiedliche Befestigungsdicken kann die Hinterrastlinie 
durch entsprechende Auslegung der Hohe der Trager- 
rippe angepaBt werden. 

Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen bei- 
spielhaft genauer beschrieben. Es zeigen 

Fig. 1 die Seitenansicht einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform einer bei dem erfindungs- 
gemaBen Klammersystem zur Anwendung 
kommenden VerbindungsWammer in 
unmontiertem Zustand, 

Fig. 2 die Ansicht der VerbindungsWammer gemaB 
Fig.1 in Richtung des Pfeiles P, 
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Fig. 3 eine Schnittansicht der Verbindungsklammer 
gemSB der Unie til - III in Fig. 1 , 

Fig. 4 einen Schnitt durch den Verbindungsbereich 

eines Anbauteils und eines TrSgerteils mit s 
der am Anbauteil morrtierten Verbindungs- 
Wammer unmittelbar vor der Verbindung mit 
dem Tragerteil, 

Fig. 5 einen Schnitt gemaB Fig. 4 nach der erfin- 10 
dungsgemaB hergestellten Verbin dung zwi- 
schen Anbauteil und Tragerteil, 

Fig. 6 einen Schnitt durch den Verbindungsbereich 

eines Anbauteils und eines Tragerteils mit is 
einem montierten, nach der Erf indung wei- 
terentwickeHen Klammersystem unmittelbar 
vor Herstellung der Verbindung und 

Fig. 7 einen Schnitt gemaB Fig. 5 nach Herstellung 20 
der Verbindung. 

Wie aus Fig. 1 in Verbindung mit Fig. 2 erkenntlich 
ist, ist die Verbindungsklammer 1 des erfindungs- 
gemaBen Klammersystems aus einem ursprunglich 25 
rechteckigen Stuck Federstahl gefertigt. wobei unter 
Belassung eines schmalen Mittelstegs 1' zwei Feder- 
schenkel 2 und 3 so aufeinander zuruckgebogen sind, 
daB sie in der Seitenansicht gemaB Fig. 1 ein keitffirmi- 
ges Prof il bilden. Die freien Enden der Federschenkel 2 30 
und 3, die sich am spitzen Winkel des Profits zumindest 
nahezu beruhren, sind von dieser Beruhrungslinie aus 
um jeweils etwa 45° in Bezug auf die Mrttellinie nach 
auBen und danach im Abstand zunSchst horizontal um 
etwa 45° abund ein weiteres Mai um etwa 45° zuruckge- 35 
bogen. Die so zuruckgebogenen Schmalkanten 4 und 5 
der Federschenkel 2 und 3 sind vorzugsweise krallen- 
fOrmig ausgestanzt. Wie Fig. 3 als Schnittansicht ent- 
lang der Schnittlinie A -A in Fig. 1 erkennen laBt, bleiben 
in der dargestellten Ausfuhrungstorm der Verbindungs- 40 
klammer 1 durch die Ausstanzung an den Schmalkan- 
ten 4 und 5 jeweils zwei seitliche Haltekrallen 6 und in 
der Mitte ein schmaler Versteilungsbereich 7 stehen. 

Im Abstand zum Mittelsteg 1'der Verbindungsklam- 
mer 1 weisen beide Federschenkel 2 und 3 eine im 45 
wesentlichen U -fGrmige Ausstanzung 8 und 9 auf, 
durch die jeweils eine vom Mittelsteg 1' abragende 
Federzunge 1 0 und 1 1 stehen bleibt. Beide Federzun* 
gen 10 und 11 sind symmetrisch zur Mittellinie spitz* 
winklig, in der dargestellten Ausfuhrungstorm um etwa so 
25°, abgespreizt. Die freien Enden der Federzungen 10 
und 11 sind wiederum symmetrisch zun&chst nach 
innen und dann im Abstand nochmals nach auBen 
abgewinkelt. Der erste abgewinkelte Abschnitt 12 bzw. 
1 2* bildet mit dem Hauptabschnitt 1 3 bzw.1 3* der jewei- 55 
ligen Federzunge 10, 11 einen stumpfen Winkel von 
vorzugsweise 1 45° und mit dem zweiten abgewinkelten 
Abschnitt 14 bzw. 14* ebenfalls einen stumpfen Winkel 



von vorzugsweise 150°. Die Schertellinie 15 bzw. 15* 
zwischen den beiden abgewinkelten Abschnitten 12 
und 14 bzw. 1 2 V und 14* der Federzungen 1 0 und 1 1 bil- 
den beim erfindungsgemaBen Einsatz der Verbin- 
dungsklammer 1 eine Hinterrastlinie fOr die Verbindung. 

Die Querkanten der U -fdrmigen Aussianzungen 8 
und 9 der beiden Federschenkel 2 und 3 weisen im 
unmontierten Zustand der Verbindungsklammer 1 
ineinandergrerfende Fortsatze 16, 17, 17 auf. Bei der 
dargestellten Ausfuhrungstorm sind die Seitenkanten 
der Ausstanzung 9 in dem einen Federschenkel 3 
geradlinig ausgebildet und an der Querkante ist ein mft- 
tiger Fortsatz 16 vorgesehen. Die Querkante der Aus- 
stanzung 8 in dem anderen Federschenkel 2 weist zwei 
seitliche Fortsatze 17, 17 auf, wozu die Seitenkanten 
der U -fOrmigen Ausstanzung 8 im untefen Bereich 
leicht ausgesteltt sind. Zwischen sich belassen die zwei 
seitlichen Fortsatze 17, 17 eine dem mittigen Fortsatz 
16 entsprechende Ausnehmung, und die Fortsatze 16, 
17, 17" sind, wie in der Seitenansicht gemaB Fig. 1 und 
in der Schnittansicht gemdB Fig. 3 deutlich zu erkennen 
ist, krallenartig ineinandergebogen. 

Fig. 4 zeigt in einem Ausschnitt die Verbindungs- 
klammer 1 montiert auf einem Anbauteil 18, das mit 
einem Tragerteil 19 verbunden werden soil. Das Anbau- 
teil 18 und / Oder das Tragerteil 19 kOnnen beispiels- 
weise aus Kunststoff im SpritzgieBverfahren hergestellt 
sein. An der dem Tragerteil 19 zugewandlen Seite des 
Anbauteils 18 sind in einem Abstand zueinander paral- 
lel verlaufende Halter ippen 21, 22 angeformt, zwischen 
denen die Verbindungsklammer 1 mit ihren nach auBen 
gebogenen freien Enden verspannt wird. In der darge- 
stellten bevorzugten Ausfuhrungstorm der Erfindung ist 
auBerdem eine zu den Hatterippen 21, 22 mittig verlau- 
fende Tragerrippe 20 angeformt; sie ist deutlich h6her 
als die beiden Halterippen 21, 22, verleiht Stabilitat und 
dient auBerdem, wie noch deutlich wird, der Verstar- 
kung der Spannwirkung. 

Die Verbindungsklammer 1 wird auf die Tragerrippe 
20 aufgeschoben, was durch die nach auBen umgebo- 
genen freien Enden der Federschenkel 2 und 3 in an 
sich bekannter Weise erleichtert wird. Beim Aufschie- 
ben der Verbindungsklammer 1 auf die Tragerrippe 20 
werden die Federschenkel 2 und 3 auseinanderge- 
spreizt und es legen sich die zuvor ineinandergreif en- 
den, krallenartigen Fortsatze 16, 17, 17 an den 
Querkanten der U -fOrmigen Ausstanzungen 8, 9 der 
Federschenkel 2 und 3 unter Federspannung an die 
Seitenfiachen der Tragerrippe 20. Der Abstand zwi- 
schen den Halterippen 21 , 22 und der Tragerrippe 20 ist 
so bemessen, daB sich beim weiteren Aufschieben der 
Verbindungsklammer 1 die an den umgebogenen, 
freien Enden der Federschenkel 2 und 3 ausgebildeten 
Haltekrallen 6 schlieBlich federnd gegen die inneren 
Seitenfiachen der Halterippen 21. 22 legen. Somit wird 
die Verbindungsklammer 1 sowohl durch die nach innen 
gerichteten und mit Vorspannung an den Seitenfiachen 
der Tragerrippe 20 anliegenden krallenartigen Fortsatze 
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16, 17, 1T als auch die nach auBen gebogenen und 
ebenfalls mit Vorspannung an den inneren Seitenfia- 
chen der Halterippen 21, 22 anliegenden Haltekrallen 6 
durch deren Spreizwirkung sicher gehalten; die entge- 
gengesetzt gerichteten krallenartigen Fortsatze 16, 17, 
17* und Haltekrallen 6 verstarken sich dabei vorteilhal- 
terweise in ihrer Wirkung, und es werden vor allem 
infolge der nach auBen gerichteten Verspannung sehr 
hohe Haltekrafte erreicht. Es sind keine besonderen 
Eingriffsmafinahmen, wie beispielsweise Hinterschnei- 
dungen an den Seitenfiachen der Tragerrippe 20 oder 
Halterippen 21 , 22, f Qr die Haltekrallen 6 oder krallenar- 
tigen Fortsatze 16, 17, 17 erforderlich, was eine 
kostengunstige Herstellung des Anbauteils 18 mit einfa- 
chen Funklionen im SpritzgieBwerkzeug erlaubt. Die an 
ihm benetigten Rippen sind mit einfachem Werkzeug- 
aufwand in der gleichen Entformrichtung herstellbar. 

Zur Verbindung des Anbauteils 18 mit dem Trager- 
teil 19 wird die Tragerrippe 20 mit der gemaB Fig. 4 
montierten Verbindungsklammer 1 in eine entspre- 
chend dimensionierte, schlitzfdrmige Offnung 25 des 
Tragerteils 19 eingesteckt, wobei die an der Verbin- 
dungsklammer 1 seitlich im Winkel abstehenden Feder- 
zungen 10 und 11 an der Wand der Offnung 25 
zusammengedruckt werden und die Innenkanten der 
Offnung 25 schlieBlich gemaB Fig. 5 an den Scheitelli- 
nien bzw. Hinterrastlinien 15. 15' der abgewinkelten 
Abschnitte 12, 12' und 14, 14' der Enden der Federzun- 
gen 10 und 11 einrasten, womit die Verbindung herge- 
steltt ist. Die Unge der schl'rtzformigen Offnung 25 ist 
vorteilhafterweise so bemessen, daB, insbesondere 
wenn mehrere Verbindungsstellen vorgesehen sind, ein 
Toleranzausgleich erfolgen kann. Die Halterippen 21, 
22 kommen dabei am Tragerteil 19 zur Anlage und wir- 
ken so zugleich als Abstandshalter zwischen dem Tra- 
gerteil 19 und dem Anbauteil 18. 

Erforderlichenfalls kann die Verbindung auf einfa- 
che Weise wieder gel6st werden, indem die Federzun- 
gen 10 und 11 zusammengedruckt werden und die 
Verbindungsklammer 1 durch die Offnung 25 zuruckge- 
schoben wird. 

Fig. 6 und 7 zeigen eine WeiterentwicWung der 
Erfindung vor und nach vollzogener Verbindung eines 
Anbauteils 18 mit einem Tragerteil 19, die sich beson- 
ders fur Anwendungsfaile eignet die eine Verstarkung 
an der Verbindungsstelle ratsam oder erforderlich 
machen, z. B. wenn das Tragerteil 19 aus einem 
geschaumten Kunststoff oder aus Schichtmaterial mit 
unterschiedlichen Festigkeiten besteht. 

Es kommt dabei eine wie schon beschrieben aus- 
gebildete Verbindungsklammer 1 zur Anwendung, die 
auch in derseben Weise am Anbauteil 18 montiert ist. 
Das Tragerteil 19 kann mit einer Schicht, z. B. einer 
Folie 23 uberzogen sein. In seine schlitzf6rmige Off- 
nung 25 wird eine Verstarkungsklammer 24 eingesetzt, 
die in der Seitenansicht die Form eines von dem Trag r- 
teil 19 abragenden, gleichschenkligen Dreiecks mit 
abgeflachter Spitze und abgerundeten Ecken aufweist. 



Das Dreieck ist an seiner Grundseite offen und an 
die abgerundeten Ecken schlieBt sich jeweils ein Hals- 
abschnitt 26, 26' an, dessen Hone der Dicke des Tra- 
gerteils 19 entspricht. Von jedem Halsabschnitt 26, 26' 

5 geht rechtwinWig noch eine Auflagefiache 27, 2T ab, 
die im eingesetzten Zustand der Verstarkungsklammer 
24 auf der dem Anbauteil 18 zugewandten Fldche des 
Tragerteils 19 aufliegt. Die vom Anbauteil 18 abge- 
wandte Innenkante der Offnung 25 des Tragerteils 19 

10 wird von den abgerundeten Ecken des Dreieckprofils 
der Verstarkungsklammer 24 hintergriffen, wobei die 
StoBlinien zwischen den abgerundeten Ecken und den 
abragenden Halsabschnitten 26, 26' exakte Einrastli- 
nien 28, 28' fur die Innenkante der Offnung 25 bilden. 

j 5 Die Verstarkungsklammer 24 ist vorzugsweise aus 
Federstahl gefertigt und so dimensioniert, daB sie durch 
Federspannung an ihrem Platz und in Eingriff mit den 
Kanten der schiitzf6rmigen Offnung 25 gehalten wird. 
Das von der Verstarkungsklammer 24 umschlossene 

20 Dreieck ist weiter als das von den Federzungen 10 und 
11 der Verbindungsklammer 1 definierte Profil und der 
Abstand zwischen seiner abgeflachten Spitze und den 
Einrastlinien 28. 28* ist grdBer als der Abstand vom Mit- 
telsteg V der Verbindungsklammer 1 und den Hinter- 

2s rastlinien 15, 15' der Federzungen 10 und 11, so daB 
die Verbindungsklammer 1 von der Verstarkungsklam- 
mer 24 aufgenommen werden kann. 

Zur Befestigung des Anbauteils 18 an dem Trager- 
teil 19 wird gemaB dieser Werterbildung zunachst die 

30 Verstarkungsklammer 24 in die Offnung 25 des Trager- 
teils 19 eingesetzt und danach das Anbauteil 18 ange- 
bracht, indem die an ihm, wie oben beschrieben, 
montierte Verbindungsklammer 1 in cfie zum Anbauteil 
18 hin offene Verstarkungsklammer 24 und damit in die 

35 Offnung 25 eingeschoben wird, bis die Federzungen 10 
und 11 der Verbindungsklammer 1 mit ihren Hinterrast- 
linien 15, 15' an den StoBlinien 28, 28 f der Verstarkung- 
Wammer 24 einrasten und so die Verbindung hergestellt 
ist. 

40 Die Verstarkungsklammer 24 garantiert auch bei 
einem Tragerteil 19 aus einem Material geringerer 
Festigkert oder Steifigkeit, wie beispielsweise 
geschaumtem Kunststoff, einen sicheren Sitz der Ver- 
bindungsklammer 1 und somit eine sichere, Verbindung 

45 derBauteiie. 

Patentanspruche 

1. Klammersystem zur Befestigung eines Anbauteils 
so an einem Tragerteil, wobei an einem Fortsatz des 
Anbauteils eine Verbindungsklammer aus federn- 
dem Material festWemmbar ist, die in eine vorzugs- 
weise schlitzfbrmige Offnung des Tragerteils 
einsteckbar und dabei derart federnd verformbar 
55 ist, daB sie an den Kanten dieser Offnung mit dem 
Tragert il in eine kraftschlussige Verbindung 
gelangt, 

dadurch gekennzeichnet, 
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daB die VerbindungsWammer (1) zwei von einem 
Mittelsteg {1 T aus aufeinander zugebogene Feder- 
schenkel (2, 3) aufweist, deren freie Enden derart 
spreizend nach auBen gebogen sind, daB sie 
gegen die einander zugewandten Fiachen zweier 
am Anbauteil (18) im Abstand zueinander ange- 
formter, parallel verlaufender Halterippen (21, 22) 
verspannbar sind, und da6 an den Federschenkeln 
(2, 3) jeweils eine definierte Hinterrastlinie (15, 15") 
fQr die vom Anbauteil (18) abgewandte Innenkante 
der Off nung (25) im Tragerteil (19) ausgebildet 1st. 

2. Klammersystem nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hinterrastlinien (15, 15") 
an von den Federschenkeln (2, 3) abstehenden 
Federzungen (10, 11) ausgebildet sind. 

i 

3. Klammersystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Federschenkel (2, 3) der 
VerbindungsWammer (1) je eine im wesentlichen U 
-Idrmige Ausstanzung (8, 9) aufweisen und die 
dabei, vom Mittelsteg (1T ausgehend, stehenblei- 
benden Federzungen (10, 11) nach auBen spitz- 
winklig abgebogen sind und deren freie Enden im 
stumpfen Winkel zunachsl nach innen und 
anschlieBend im stumpfen Winkel nochmals nach 
auBen gebogen sind. wobei die Scheitellinie des 
Winkels zwischen dem ersten stumpfwinWig abge- 
bogenen Abschnitt (12, 12*) und dem zweiten 
stumpfwinWig abgebogenen Abschnitt (14,140 
jeweils eine Hinterrastlinie (15, *\5*) fur die vom 
Anbauteil (18) abgewandte Kante der Off nung (25) 
des Tragerteils (1 9) bildet und der weiteste Abstand 
zwischen den beiden Federzungen (10 und 11) 
grCBer ist als die lichte Weite der Offnung (25) im 
Tragerteil (19). 

4. Klammersystem nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Federschenkel (2, 3) so aufeinander zugebogen 
sind, daB sie im unmontierten Zustand der Verbin- 
dungsWammer (1) ein keilfOrmiges Profil bilden und 
die VerbindungsWammer (1) so mit Feder-Vorspan- 
nung auf eine mittig zwischen den Halterippen (21, 
22) an dem Anbauteil (18) angeformte Tragerrippe 
(20) aufschiebbar ist. 

5. Klammersystem nach einem der Anspruche 3 oder 
4, dadurch gekennzeichnet, daB an den Querkan- 
ten der U -f6rmigen Ausstanzungen (8, 9) der bei- 
den Federschenke (2, 3) aufeinander zugebogene 
Fortsatze (16, 17, 170 ausgebildet sind, die federnd 
an den Seitenf lachen der Tragerrippe (20) anliegen. 

6. Klammersystem nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fortsatze (16, 17, 171 an 
der Querkanten der beiden U-fCrmigen Ausstan- 
zungen (8, 9) im unmontierten Zustand der Verbin- 



dungsWammer (1) ineinandergrerfend ausgebildet 
sind. 

7. Klammersystem nach einem der vorangehenden 
5 Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB an den 

Schmalseiten (4, 5) der spreizend auseinanderge- 
bogenen, freien Enden der Federschenkel (2, 3) 
Haltekrallen (6) ausgebildet sind, die federnd an 
den Innenf lachen der Halterippen (21, 22) des 
to Anbauteils (18) anliegen. 

8. Klammersystem nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB in die 
Offnung (25) des Tragerteils (19) eine die Verbin- 

i5 dungsWammer (1) aufnehmende Verstarkungs- 
Wammer (24) aus federndem Material einsetzbar 
ist. 

9. Klammersystem nach Anspruch 8, dadurch 
20 gekennzeichnet, daB die VerstarkungsWammer 

(24) in der Seitenansicht im wesentlichen das Profil 
eines gleichschenWigen Dreiecks hat, das an der 
Grundlinie offen ist, wobei von den abgerundeten 
Ecken der Grundlinie ausgehend jeweils ein in sei- 
25 ner Hdhe der Dicke des Tragerteils (19) entspre- 
chender Halsabschnitt (26, 26*) und daran 
anschlieBend rechtwinWig abgehende Auflagefla- 
chen (27, 2T) angeformt sind. 

30 10. Klammersystem nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB im montierten Zustand der 
VerstarkungsWammer (24) die Halsabschnitte (26, 
261 unter Federspannung an den Seitenfiachen 
der Offnung (25) des Tragerteils (19) anliegen und 

35 die Auf lageflachen (27, 2T) auf der dem Anbauteil 
(18) zugewandten Fl&che des Tragerteils (19) auf- 
liegen. 

11. Klammersystem nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
40 gekennzeichnet, daB die StoBlinien zwischen den 

abgerundeten Ecken und den Halsabschnitten (26, 
26T der VerstarkungsWammer (24) Einrastlinien 
(28, 28*) einerseits fur die vom Anbauteil (18) abge- 
wandte Kante der Offnung (25) im Tragerteil (19) 
45 und andererserts fur die abgewinkelten, freien 
Enden der Federzungen (10, 11) der Verbindungs- 
Wammer (1) bilden. 

12. Klammersystem nach einem der vorangehenden 
so Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die an 

dem Anbauteil (18) angeformten Halterippen (21, 
22) bei der Verbindung mit dem Tragerteil (19) an 
diesem bzw. an den darauf aufliegenden Auflage- 
flachen (27, 271 der VerstarkungsWammer (24) 
55 anstoBen. 
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